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1) TECHNICKE PARAMETRY

Model: GD4

Typ: AC Servo

Napajeni: 1x230V/50Hz
Vykon: 600 W

Max. otacky: 6500 ot/min
Vaha: 7 kg

Rozmeéry: 340 x 290 x 250 mm

Motor je urcen jako zakladni pohonna jednotka primyslovych Sicich stroju s vestavénym motorem
v hlavé stroje pro Sici stroje Garudan NTD serie.

Pokyny pro likvidaci

Po ukonceni technické Zivotnosti pohonné jednotky ji predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo jiné firmé
zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobkd.

2) BEZPECNOSTNi OPATRENI

Pred poufZitim stroje si dlkladné precététe tento operaéni manudl
Veskeré instrukce oznaéené /!\ je nutno disledné dodrzovat, aby nedoslo ke zranéni.
Motor by méla instalovat a prvné spoustét pouze osoba k tomu vyskolena.
Nepouzivejte prodluZovaci kabel.
Dbejte na to, aby napéti bylo v rozmezi uvedeném na Stitku.
Zapojte spravné uzemnéni.
Pohyblivé ¢asti motoru opatiete dodanymi kryty.
Prvni spusténi provedte v nizkych otackach a zkontrolujte smér otaceni.
V nasledujicich situacich vypnéte motor:
1) Pfipojeni ¢i odpojeni konektord na ovladacim panelu.
2) Navlékani nité.
3) Odklopeni hlavy stroje.
4) Oprava nebo jakékoliv mechanické sefizeni.
5) Odchod od stroje.
10. Opravy a dikladnou udrzbu smi provadét pouze vyskoleny specialista.
11. Lze pouZivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.

WO NOWUREWNRE
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3) UVEDENI DO PROVOZU

3.1. Instalace motoru

Instalaci nebo vyménu tohoto typu motoru smi provadét pouze odborné vyskoleny personal.

3.2. Nastaveni citlivosti nozniho pedalu

Odpor seslapnuti - pruzina A
Odpor zpétného seslapnuti - matice B
Zabér pedalu - otvory C

Pokud na tahlo motoru pfipevnujete spinac odsavaciho zafizeni, zménte nastaveni A a C podle
obrazku nize.

Pro zakladni zapojeni V pripadé pripojeného Venturi Device
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4.1. Ovladani fidiciho boxu

4.1.1 Zména sméru otaceni

Soucasné stisknéte tlacitko MODE a zapnéte hlavni vypinac. Naslednymi stisky tlacitka MODE
nastavte pozadovanou hodnotu:

C = po sméru hodinovych rucicek (obvykle overlocky a interlocky, kdyz se ru¢ni kolo toci smérem od
obsluhy)

CC = proti sméru hodinovych rucicek (obvykle stroje s vazanym stehem, kdyzZ se rucni kolo toci
smérem k obsluze)

Potvrdte stiskem SET.

4.1.2 Postup pfi zméné parametru

Krok 1 Stisknéte tlac¢itko MODE.

Krok 2 Kazdym dal$im stisknutim tlacitka MODE, vyberte pozadovany parametr PO aZ FS.

Krok 3 Stisknutim tlacitka SET potvrdite vybér parametru, ktery budete upravovat.

Krok 4 Tlacitkem MODE, nastavte pozadovanou hodnotu parametru podle tabulky parametrd nize.
Kazdym stiskem zvysite hodnotu o jednu jednotku parametru.

Krok 5 Stisknéte SET pro uloZeni.
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5) TABULKA PARAMETRU

Jednotka NTD67
Cislo parametru | Funkce parametru Rozsah nastaveni nastaveni
PO Maximalni rychlost $iti 10~70 *100 ot. 26
P1 Minimalni otacky 10~ 50 *10 ot. 25
P2 Priimér femenice motoru 1~160 *1 mm *1 75
P3 Primér femenice stroje 1~160 mm 75
Y , . ON:viz P2, P3 OFF:
P4 PFevodovy pomér ON/OFF Automaticky ON
P5 Aktuadlni rychlost Siti - zobrazeni --- --- -
P6 Pozice jehly nahore 0~359 *1° 0
P7 Virtudlni spodni poloha A 0~ 359 *1° 20
P ON: zapnut
P8 Jednoclonkovy snimac ON/OFF OFF: vypnut OFF
P9 Pozice jehl L/H L: dole L
Jenly H. nahote
PA Pomaly start ON/OFF ON: zapnut OFF: OFF
vypnut
PB Rychlost pomalého startu 10~ 50 *10 otacek 40
PC Pocet steh pomalého startu 1~9 *1 steh 2
PD Pomaly start po zapnuti stroje ON/OFF ON: zapnut OFF: OFF
vypnut
PE Brzda motoru ON/OFF ON: zapnuto OFF: OFF
vypnuto
PF Sila brzdy 0,1~5 Ampér 2
PG Rychlost akcelerace 10~ 50 *10ms 20
PH Rychlost decelerace 10~ 50 *10ms 20
Pl Zpétné pootoceni (po seslapnuti pedalu ON/OFF ON: zapnut OFF: OFF
vzad) vypnut
PJ Uhel zpétného pootoceni 0~30 *10° 80
PK Jehla nahofe (po seslapnuti pedalu vzad). ON/OFF ON: zapnut OFF: OFF
vypnut
PL Cely steh pfi zacatku Siti (z vychozi polohy) ON/OFF \C/)yl\:):nz:tpnut OFF: OFF
M Polovi¢ni steh pfi zacatku Siti (z vychozi ON/OFF ON: zapnut OFF: OFF
polohy) vypnut
PN Rychlost jehly 10~ 50 *10 ot 20
PO Rezacka pasky 1~25 *100 ms 1
PP Direct drive ON/OFF ON: zapnut OFF: ON
vypnut
Pz Kéd stroje DO ~ D6 --- EO
BS Predni odsavani ON/OFF ON: zapnut OFF
OFF: vypnut
Cc1 Nastaveni predniho odsavani 0~99 *1 steh 5
, (o ON: zapnut
ES Zadni odsavani ON/OFF OFF: vypnut OFF
Cc2 Nastaveni zadniho odsavani 0~99 *1 steh 35
DS NasEa\{er’n steh( zpoZdéného zadniho 0~20 *1 steh 0
odsdvani
BT Predni odsek ON/OFF ON: zapnut OFF
OFF: vypnut
c3 Nastaveni predniho odseku 0~99 *1 steh 5
, ON: zapnut
ET Zadni odsek ON/OFF OFF: vypnut OFF
ca Nastaveni zadniho odseku 0~99 *1 steh 35
. ON: zapnut
WS Uspora vzduchu ON/OFF OFF: vypnut OFF
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Jednotka NTDE7
Cislo parametru | Funkce parametru Rozsah nastaveni nastaveni
w1 Zapnuti Uspory vzduchu 0~99 *1 steh 10
w2 Vypnuti Uspory vzduchu 0~99 *10 stehd 3
ON: zapnut
c8 Funkce senzoru ON/OFF OFF: wypnut OFF
c9 Automaticka rychlost Siti 1~50 *100 ot 20
CA Restart pomoci stop tlacitka ON/OFF ON: kdyz’je zaz.namenan o!(raj OFF
OFF: neni okraj zaznamendn
Lo L: dole
CcB Pozice jehly L/H H: nahote L
cc Kontrola senzoru 0~99 *1 steh 3
. - ON: zapnut
cD Zdvih patky po odstfihu ON/OFF OFF: vypnut OFF
CE Uplné seslapnuti r[)ed’alu v pfipadé, ze ON/OFF ON: zrusinl vyt?eru ) OFF
senzor zaznamena vlakno OFF: zmacknuti peddlu
CF Opozdény zdvih patky 2~25 *100 ms 2
ON: po ukonceni stehu,
automaticky restart
OFF: po ukonéeni stehu,
restart Gplnym seslapnutim
SU: po ukonceni stehu,
G Odstiih pomoci fotobufiky ON/OFF/su/sp | Preruseni Siti v homi pozici, ON
restart Gplnym seslapnutim
pedalu
SD: po ukonceni stehu,
preruseni Siti ve spodni pozici,
restart Gplnym seslapnutim
pedalu
A: jeden pokus Siti
CH Vybér Sicich steh( A/M M: pedal a motor se mohou A
zastavit uprostred
cl Casové nastaveni fezacky pasky 0~99 *100 ms
(o] Nastaveni odsavani 0~99 *1 steh
AS: vystupni odsavani
NC: vystup pomoci chlazeni
jehly
SK: jednoduché vystupni
CK Vystupni odsavéni AS/NC/SK/BL/TK | odsavani AS
BL: pomoci vzduchu, kdyz je
fezacka pasky aktivni
TK: vystup pomoci fezacky
pasku
a Y prlpade, zevsevnzlor zaznamena vlakno, 0~25 100 ms 1
dojde ke zpozdéni sestupu patky
cM Casové nastaveni fezacky pasku 0~99 *10 ms 10
N Na}stavenl ochran\l/ vlakna, kdyz senzor ON/OFF ON: kdykoli . ) OFF
vldkno zaznamena OFF: senzor musi byt vyply
cP Restart ON/OFF ON: bézny restart ON
OFF: auto restart
S6: Ochrana stroje
ST: Ochrana odseku
F1 Nastaveni spinace S6/ST/OF/T1/T2 | OFF: Bez funkce S6
T1: vystup: odsek 1x PZ=D4
T2: vystup: odsek 2x PZ=D5
o NC: zavieno
F2 Ochrana spinace NC/NO NO: otevFeno NC
TK: uZiti spinace pomoci
F3 Kolenni spina& TK/FL fezacky pasku ) SF
FL: uZiti spinace pomoci
zdvihu patky
SF: funkce spinace
F4 Vstup SF/PT PT: funkce fotoelektricka PT
FL Nacteni uzivatelského nastaveni Y/N Y : obnovit N
FS* UloZeni uzivatelského nastaveni Y/N Y: uloZit N
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*FS
Tento parametr slouZi k uloZeni vsech Vami nastavenych nebo zménénych parametrd do paméti.
Kdykoliv se k nim muZete vratit natenim pres parametr FL.
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